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Listado de equipos de proceso de la PTAR Atotonilco el Alto
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5. PTAR San Pedro Valencia, Municipio de Acatldn de Judrez

La planta de tratamiento de aguas residuales (PTAR) de la localidad de San Pedro Valencia
en el municipio de Acatlan de Judrez, geograficamente se localiza en la latitud 20°28°08.64”
Ny longitud 103°38°56.84” O. Dicha PTAR se basa en un sistema de tratamiento biolégico
por medio de lodos activados y tratamiento de lodos.

Planta de tratamiento de aguas residuales con capacidad para 2 I/s, fue disefado para tratar agua residual
de tipo municipal.

El sistema de tratamiento es del tipo bioldgico secundario de lodos activados y poder verter un agua tratada
que cumpla con la NOM-003-SEMARNAT-1997, para reusé en servicios al publico y riego agricola.

Limites maximos permisibles establecidos en la NOM-003-SEMARNAT-1997 aplicables a las descargas de
agua residual san las gue se mencionan a continuacién.

N
LIMITES MAXIMOS PERMISIBLES DE CONTAMINANTES Ly
PROMEDIO MENSUAL L
i W
TIPO DE REUSO Coliformes Huew?s de Grastas ¥ DBOS S
fecales helminto aceites (me/l) (m
(NMP/100 ml) (h/) (mg/1) & {
SERVICIOS AL PUBLICO CON
CONTACTO DIRECTO 240 s1 15 20 20
SERVICIOS AL PUBLICO CON \ .
CONTACTO INDIRECTO U 1,000 <5 15 30 30 \
OCASIONAL
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Descripcion del proceso de tratamiento

El tren del proceso de tratamiento se describe a continuacion y se compone de la siguiente
manera:

Pretratamiento

El agua residual se conduce un sistema de cribas gruesas donde se elimina basura y solidos de
gran tamano. El efluente se conduce a unidades de desarenacion tipo canales donde se eliminan
arenas y solidos de caracteristicas abrasivas.

Tratamiento bioldgico

El caudal efluente del tratamiento primario se envia hacia un reactor biologico de tipo lodos
activados. En esta unidad se realiza la eliminacién de la materia organica permitiendo que
bacterias aerobias realicen la mayor parte de su destruccién. Estas bacterias requieren la adicién
de aire para suministrar el oxigeno que se requiere para su desarrollo.

Sedimentacion secundaria

El efluente del reactor bioldgico se conduce a un tanque de sedimentacion secundaria donde se
elimina la mayor parte de los microorganismos que se formaron en el reactor biolégico. Los
microorganismos (lodos secundarios) se concentran en el fondo del tanque de sedimentacion
secundaria para enviarlos posteriormente a tratamiento de lodos.

Desinfeccidn

El efluente de la unidad de sedimentacion secundaria se envia hacia el tanque de contacto donde
se le aflade una solucidn de cloro con el propésito de eliminar los microorganismos patégenos.

Medicion del efluente

El efluente desinfectado se envia hacia un canal tipo Parshall equipado con medicién automatica
de caudal. El efluente del canal Parshall se puede enviar al cuerpo receptor, cumpliendo con los
requerimientos para su envio a un rio y cumpliendo la normatividad ambiental vigente.

Descripcidn del Tren de Tratamiento de Lodos ‘\

Digestor gerobio, estabilizacion

Los lodos gue se retiran en los sedimentadores primario y secundario se envian hacia ur\tanque
para su estabilizacion mediante digestion aerobia. En esta unidad se permite la destruccidn de la
mayor parte del contenido de materia volatil de los lodos mediante la oxidacién a CO,. Se adiciona
aire mediante sopladores a un sistema de difusores en el fondo del tangue para suminis aQeI
oxigeno que se requiere para la oxidacién de la materia organica de los lodos. Los lodos digefidos
ya dejan de generar olores molestos y pueden enviarse a disposicion final o reusd.

Desaguado \\%j,,
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Los lodos estabilizados se envian hacia una unidad de desaguado mecanico donde se elimina la
mayor cantidad posible de agua produciendo un lodo de consistencia sélida, con un contenido de
materia suspendida ente 14 y 18%. De esta forma se minimizan el volumen producido de lodos,
disminuyendo el costo de envio a disposicién final.

Los lodos producidos en el sistema de desaguado se pueden enviar a disposicion a un relleno
sanitario o utilizarse como mejoradores de suelo agricola.

Sembrado general de proceso, PTAR San Pedro Valencia

Diagrama de Flujo
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6. PTAR Atequiza-Atotonilquillo, Municipio de Ixtlahuacén de los Membrillos- Chapala

La planta de tratamiento de aguas residuales (PTAR) de la localidad de Atequiza-Atotonilquillo
en los municipios de Ixtlahuacan de los membrilios y Chapala, geograficamente se localiza en
la latitud 20° 24°32.25” N y longitud 103° 07 "58.40” O. Dicha PTAR se basa en un sistema de
tratamiento biolégico por medio de lodos activados, humedales y tratamiento de lodos.

Planta de tratamiento de aguas residuales con capacidad para 45 /s, fue disefiado para tratar agua
residual de tipo municipal.

El sistema de tratamiento es del tipo biolégico secundario de lodos activados Y poder verter un agua tratada
que cumpla con la NOM-001-SEMARNAT-1996, para cuerpo receptor tipo “C” y reusd en servicios al publico
y riego agricola.

3
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PARAMETRO LIMITES PERMISIRLES LIMITES PERMISIRLES VALORES
UNIDADES VALORES PROMEDIC DIARIO PROMEDIC MENSUAL
Temperatura <30 <30
Grados
Celsius
pH Entre 6.5 y 8.5 Entre 6.5 y 8.5
Unidades
Grasas y Aceites Mg/l 25 13
Sélidos ML1/1 2 1
Sedimentables
56lidos Suspendidos Mg/l 60 40
Totales
DBO; Total Mg/l 60 30
Nitrédgeno Total Mg/l 25 15
Féaforo Total Mg/l 10 5
Coliformes Fecales NMP/100 ML 2,000 1,000
Arsénice Tetal Mg/l 0.2 0.1
Cadmic Total Mg/l 0.2 0.1
Cianuroa Total Mg/l 2.0 1.0
Cobre Total Mg/l 6.0 4.0
Cromo Total Mg/i 1.0 0.5
Mercurio Total Mg/l 0.01 0.005
Plomo Total Mg/ L 0.4 0.2
Wiguel Total Mg/l 4.0 2.0
Zine Total Mg/l 20.0 10

Descripcion del proceso de tratamiento

El tren del proceso de tratamiento se describe a continuacién y se compone de la siguiente

manera:

Pretratamiento

El agua residual se conduce un sistema de cribas gruesas donde se elimina basura y sélidos de
gran tamafio. El efluente se conduce a unidades de desarenacién tipo canales donde se eliminan
arenas y sdlidos de caracteristicas abrasivas.

Tratamiento biolégico

El caudal efluente del tratamiento primario se envia hacia un reactor biolagico de tipo lodos
activados. En esta unidad se realiza la eliminacion de la materia organica permitiendo gue
bacterias aerobias realicen la mayor parte de su destruccion. Estas bacterias requieren la adicién
de aire para suministrar el oxigeno que se requiere para su desarrollo.

Sedimentacion secundaria

El efluente del reactor bioldgico se conduce a un tanque de sedimentacion secundaria dd}wde se
elimina la mayor parte de los microorganismos que se formaron en el reactor bio!égicb. Los
microorganismos (lodos secundarios) se concentran en el fondo del tanque de sedimenf\a\dén
secundaria para enviarlos posteriormente a tratamiento de lodos.

Laguna tipo Humedal artificial (Wetland)

Los humedales son dreas que contienen agua y plantas adaptadas a condiciones de mucha
humedad. Son utilizados para tratamiento de aguas residuales domésticas y las producidas en

algunos tipos de industrias con desechos organicos.
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Los desechos organicos son transformados en nuevos microorganismos y en plantas ya que son
su fuente de alimento, también son convertidos en agua y en gases (nitrégeno y bidxido de carbono
que van hacia la atmésfera), por lo que sufren una reduccién hasta del 80%; los microorganismos
patogenos (bacterias que causan enfermedades).

Los humedales estan constituidos por un area con grava o con suelo que sirve de soporte para
que [as plantas desarrollen sus raices. Los microorganismos, principalmente bacterias, se
adhieren a la superficie de la grava y de las raices y tallos de manera similar a una envoltura de
papel celofan. También pueden encontrarse suspendidos en el agua.

El oxigeno requerido por las bacterias es producido en las hojas de las plantas y transportado
hasta las raices y de aqui pasa al agua del humedal. Los nitritos y nitratos, producidos por la
biodegradacion de la materia organica, son asimilados por las plantas, por lo que se establece una
relacion de ayuda mutua bacterias-plantas.

Existen varias especies de plantas que pueden utilizarse en los humedales como el tule y los
carrizos.

Los humedales deben ser precedidos por un pretratamiento, después del cual es necesario un
tratamiento anaerobio, es decir sin presencia de oxigeno, para disminuir la concentracién de

contaminantes, ya que el humedal no esta adaptado para recibir altas cargas de materia organica.
Desinfeccion

El efluente de la unidad de sedimentacion secundaria se envia hacia el tanque de contacto en
donde por la accién de la luz ultravioleta (UV) se logra eliminar los microorganismos patégenos.

Medicién del efluente

El efluente desinfectado se envia hacia un canal tipo Parshall equipado con medicién automatica
de caudal. El efluente del canal Parshall se puede enviar al cuerpo receptor, cumpliendo con los
requerimientos para su envio a un rio y cumpliendo la normatividad ambiental vigente.

Descripcion del Tren de Tratamiento de Lodos

Digestor aerobio. estabilizacién \

1

i

. . . . . - . |
Los lodos que se retiran en los sedimentadores primario y secundario se envian hacia ury tanque
para su estabilizacién mediante digestion aerobia. En esta unidad se permite la destrucci in de la
mayor parte del contenido de materia volatil de los lodos mediante la oxidacién a CO,. Se ad:cuona
aire mediante sopladores a un sistema de difusores en el fondo del tangue para sumln;s\trar el

oxigeno que se requiere para la oxidacién de la materia organica de los lodos. Los lodos dlge\ildos

ya dejan de generar olores molestos y pueden enviarse a disposicion final o reusé.

Desaguado

Los lodos estabilizados se envian hacia una unidad de desaguado mecénico donde se elimina Ia
mayor cantidad posible de agua produciendo un lodo de consistencia sélida, con un contenido de

!“\
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materia suspendida ente 14 y 18%. De esta forma se minimizan e volumen producido de lodos,
disminuyendo el costo de envio a disposicién final.

Los lodos producidos en el sistema de desaguado se pueden enviar a disposicion a un relleno
sanitario o utilizarse como mejoradores de suelo agricola.

Diagrama de flujo
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Listado de equipos de proceso PTAR Atequiza — Atotonilquitio

EQUIRD TAG CANTIDAD MARCA MODELO POTENCIA Hp
CARCANO DE BOMBED C8A-00

(1.1 REHLLA OE LIMPIEZA MANUAL CR100-01102 2 {COEQUIROS Pasa uz 40 men

01.1 REHLLA DE UMPIEZA MANUAL CRA00-03104 2 ICOEQUIPOS Past iz 20 mm

01,2 BOMBA SUMERGIBLE BS-100-01003 3 TSURUME 5084750 i

PRETRATAMIENTO PTR-200

(2.1 TAMIZ DE CRIBADD TC-20001 1 X2 SOLUTIONS 50500 075
02.2 SISTENA VORTEX SV20001 1 ICOEQ-116 ICOEQ-110 075
02.3 SOPLADOR DESPLAZAMENTD SO-200401 2 AERZEN GM3S 2
024 MEDIDOR PARSHALL MP1001 1 EFISA SHRUSE

(2.5 SISTEMA EXTRACCION ARENAS EA-20601 i 00 EGUIPCS 5 MIHR

025 CLASIFICADOR DE ARENAS CAZDM 1 ¥ SOLUTIONS XG020 05
02.7 SENSOR DE MIVEL ULTRASONICO SN20001 1 PEPPERL+FUCHS HCADD-30GM 0.0
028 SENSOR DE PH PH-200-04 1 25! SENSORS 0513 URH il
02.9 SENSOR TEMPERATURA ST-20041 1 GFSIGNET a5 o

PREAEREACION PEA-00-A/E
031 AIREADOR MECANICO SUPERFICIAL B VEL. ARSI 2 ASTRUMAER PRO 53Kg OZHR, 26", 104.4 rpm 30
(32 DOSIFCADOR CLORURC FERRICO BO300-61/02 2 PULSAFEEDER 3 GPH 04
02.3 DOSIFICADOR DE POUMERC COAGULADIEN  BP-31004102 z PULSAFEEDER bie 04
(3.4 SENSORES DE ORP OR2000402 z HATCH 500 + 500 My oM
SEDIMENTADORES PRIMARIOS SDP.400-4/8

04.1 MEDIOS PLASTICOS MP-400-4B 120 HEWITECH FAZT

04.2 BOMBA CENTRIFUGAS RECIRCULACISN BS400-01704 4 TSURUN BIBZAL5 Tps 4 2.1m 2
043 VALVULAS AUTOMATIEAS VA400-0302 2 BRAY T DIAM 025

SELECTOR ANABROBIO SAN-4SD-AB
04.5 AGITADOR TIPG PROPELA PARA MEZCLA AR50 2 LANDIA POR 1,8 20 rpm 18
REACTOR BIOLOGICT RBL-500-AB
Ch.1 AIREADOR MECANICO SUPERFICIAL B, VEL.  ARSD0102 z ASTRUMAER FRO 17 KgO2UHR Diam 417, 80.9rm 0
052 AGITADOR TIPQ PROPELA PARA MEZCLA AP-500-014104 z LANDIA POP 4.9 HP 380 pm 49
053 SENSCRES GE ORP OR-500-01/02 2 HATCH B0 £ 500 My 001
05,4 MEDIDCR DE OXIGENG DISUELTS Q061004102 2 XYLEM - GLOBAL WATER 9- 10 0.5, 001
CLARIFICADDR SECUNDARIO CLS-800.4/8

05.1 RASTRA MECANICA RILEI00102 2 EURQDRIVE/CO EGUIROS 10 85 DEAM Y 4.00 Mh 05
08.2 BOMBA CENTRIFUGA RECIRCULADIGN BS850-01484 4 TSURUMI BUZA15 13ps@15 2
(5.3 BOMBA CENTRIFUSA SOBRENADANTE BS-660-014i04. 4 TSURUMI SIUZLS {5 bs@3m 2
(4.4 BOMBA CENTRIFUGA LODOS PURBADOS BSE70-0104 4 TSURUMI 80824.5{10bs@1.98m) 2
055 VALVULA AUTOMATICA VA-BE0-0402 2 BRAY 7 DIAM 025
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6.4 BOMBA CENTRIFUGA LODOS PURGADOS BS-E70-0404 4 TSURUMI

S0B21.5 (10ipsE . 5m) 2
6.5 VALVULA AUTOMATICA YABSHOT? 2 BRAY 7 DA 825
SISTEMA DE DESINFECCION SOU-700
07.1 SISTEMA BE DESINFECCION SU-700-0% 1 GLASCO WV GLOW 5000-2-4X-AW 75
07.2 COMPRESOR LIMPIEZA CO-700-01 1 CRAFTSHAN 2.6 SCAMBS0 PSIG &5
07.3 CANAL FARSHALL CP-T50-01 1 EFISA 6
074 SENSOR DE NIVEL SNTE0-01 1 PEPPERL+FUCHS UCA0D-305M 0.0
TANQUE LODOS PURGADOS TLP800
0.1 AGITADOR TIPO PROPELA PARA MEZCLA AP-800-01/02 1 LANDIA POP-1 1.8 HE-1200 rom 18
0B.2 BOMBA ALIMENTACION ESPESADCRES CP-50001/02 2 SYDEX 30 MIHR@?2 BAR 1
(8.3 TORMILLO ESPESADOR DE LODOS TE-S00-01/02 2 SOLID WATER DY- 4004300 45
08.4 SISTEMA POLIMERC PP-00-04/02 2 NALCO POLY-EDR MPF108 015
(8.5 BOMBA CAVIDAD PROGRESIVA BO-B00-01402 yi PULSAFEEDER DELPE @10 M &1
08.5 BOMBA CENTRIFUGA VERTICAL BV-800-01702 2 GROUNDEDS 2.4 MIHR @ 4 BAR 0.75
TANQUE 1LODOS DIGERIDDS TLD-850
0B.7 AGITADGR TIPO PROPELA PARA MEZCLA AP-B30Dt 1 LANDIA POP-} 1.8 HP-1200 ;pm 18
(5.8 BOMBA CENTRIFUGA LODO ESPESADO BS-800-01/02 2 TSURLIM S0 C2.T55-CRE2 3
DIGESTOR ANAEROBIC DE LODOS DAL-800-AB
£9.1 BOMBA CENTRIFUGA PARA MEZCLADO BC-900-01/02 2 LANDIA MPTK-I 65 1.8 HP 1800 pm 16
9.2 BOLSAS ACUMULACION D BIGGAS BG-300-01/02 z iCO EQUIPCS
00.3 QUEMADOR RIDGAS O-50004 1 GROUTH 77.1- 264 m3/h
CASETA DESHIDRATACION DE LODOS COL
101 BOMBAS CAVIGAD PROGRESIVA CPAGH001 1 SYDEX 32 MIHR @ 2 BAR 1
.2 BOMBA CENTRIFUGA VERTICAL BV-1006-01 1 BROUNDFOS 24 M3HR @ 6 BAR 15
103 FILTRO BANDA PRENSA FP-1000-01 1 SOLID WATER FTPE 600 i
1.4 COMPRESOR CO-800-01 1 CRAFTSMAN CMECS1S0K 035
10.5 PANEL DE CONTROL FLECTRICO EL-A000-5 1 SIEMENS E1000 0.1
ELECTRICOS
11,1 TRANSDUCTORES DE CORRIENTE TC-110040 60 SITI5-CH-A20E 0-504 a0
11.2 CONTROL ELECTRICO AUTCMATICO CE140061 1 WONDERWAREISIEMENS 8.25
11,3 PANELES SOLARES PS-1000-01 i3 TALLMAX TSM-DE1SM 400 W
7. PTAR Poncitlan, Municipio de Poncitlan

La planta de tratamiento de aguas residuales (PTAR) de la localidad de Atequnza—Atofomlquullo

en los municipios de Ixtlahuacan de los membrilios y Chapala, geograficamente se ioci alizaen |
la latitud 20° 23" 18.60" N, 102°56° 28.15” O. Dicha PTAR se basa en un sistéma de |
tratamiento biolégico por medio de lodos activados, humedales y tratamiento de iodos\.g

Planta de tratamiento de aguas residuales con capacidad para 65 I/s, fue disefiado para tratar agua resigual o
g
de tipo municipal. |
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El sistema de tratamiento es del tipo bioldgico secundario de lodos activados y poder verter un agua tratada
gue cumpla con la NOM-001-SEMARNAT-1996, para cuerpo receptor tipo “C” y reusé en servicios al ptiblico
y riego agricola.

PARAMETRG LIMITES PERMISIELES VALORES
7 UNIDADES PROMEDIO MENSUAL
Temperatura <30
8 Grados Celsius
PH Entre 6.5 y B.5
8  Unidades
Grasas y Aceltes Mg/l 10
Sélides Sedimentables M1/L1 L
Sélidos Suspendidos Mg/l 40
Totales
DBO: Total Mg/l 30
Nitrégeno Total Myfl 1%
foésfore Total Mg/l 5
Coliformes Fecales NMP/100 ML 1,000
Arsénico Total Mg/l 0.2
Cadmjic Total Mg/l 0.05
Cianureos Total Mg/l 2.0
Cobre Total Mg/l 4.0
Cromo Total Mg/l 0.5
Mercurio Total Mg/1 G.01
Plome Total Mo /L 0.5
Niguel Total Mg/l 4.6
Zine Total Mg/ L 10

Descripcidn del procesc de tratamiento

El tren del proceso de tratamiento se describe a continuacién y se compone de la siguiente
manera:

Pretratamiento
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El agua residual se conduce un sistema de cribas gruesas donde se elimina basura y sélidos de
gran tamario. El efluente se conduce a unidades de desarenacién tipo canales donde se eliminan
arenas y sélidos de caracteristicas abrasivas.

Tratamiento bioldgico

E! caudal efluente del tratamiento primario se envia hacia un reactor bioldgico de tipo lodos
activados. En esta unidad se realiza la eliminacién de la materia organica permitiendo que
bacterias aerobias realicen la mayor parte de su destruccion. Estas bacterias requieren la adicion
de aire para suministrar el oxigeno que se requiere para su desarrollo.

Sedimentacion secundaria

El efluente del reactor bicldgico se conduce a un tanque de sedimentacion secundaria donde se
elimina la mayor parte de los microorganismos que se formaron en el reactor bioldgico. Los
microorganismos (lodos secundarios) se concentran en el fondo del tanque de sedimentacion
secundaria para enviarlos posteriormente a tratamiento de lodos.

Laguna tipo Humedal artificial (Wetland)

Los humedales son areas que contienen agua y plantas adaptadas a condiciones de mucha
humedad. Son utilizados para tratamiento de aguas residuales domésticas y las producidas en
algunos tipos de industrias con desechos organicos.

Los desechos organicos son transformados en nuevos microorganismos y en plantas ya que son
su fuente de alimento, también son convertidos en agua y en gases (nitrogeno y biéxido de carbono
que van hacia la atmaosfera), por lo que sufren una reduccién hasta del 80%: los microorganismaos
patdgenos (bacterias que causan enfermedades).

Los humedales estan constituidos par un area con grava o con suelo que sirve de soporte para
que las plantas desarrollen sus raices. Los microorganismos, principalmente bacterias, se
adhieren a la superficie de la grava y de las raices y tallos de manera similar a una envoltura de
papel celofan. También pueden encontrarse suspendidos en el agua.

El oxigeno requerido por las bacterias es producido en las hojas de las plantas 3\( transportado
hasta las raices y de aqui pasa al agua del humedal. Los nitritos y nitratos, prod\u\cidos por la
biodegradacién de la materia organica, son asimilados por las plantas, por lo que se establece una
refacion de ayuda mutua bacterias-plantas. ei\

Existen varias especies de plantas que pueden utilizarse en los humedales como el
carrizos.

Los humedales deben ser precedidos por un pretratamiento, después del cual es necesa\ i\zn
tratamiento anaerobio, es decir sin presencia de oxigeno, para disminuir la concentracioh \de
contaminantes, ya que el humedal no esta adaptado para recibir altas cargas de materia organica.
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Desinfeccion

El efluente de la unidad de sedimentacion secundaria se envia hacia el tanque de contacto en
donde por la accion de la luz ultravioleta (UV) se logra eliminar los microorganismos patégenos.

Medicion de! efluente

El efluente desinfectado se envia hacia un canal tipo Parshall equipado con medicion automatica
de caudal. El efluente del canal Parshall se puede enviar al cuerpo receptor, cumpliendo con los
requerimientos para su envio a un rio y cumpliendo la normatividad ambiental vigente.

Descripcion del Tren de Tratamiento de Lodos

Digestor aerobio, estabilizacidn

Los lodos que se retiran en los sedimentadores primario y secundario se envian hacia un tanque
para su estabilizacion mediante digestion aerobia. En esta unidad se permite Ia destruccion de la
mayor parte del contenido de materia volatit de los lodos mediante la oxidacion a CQ.. Se adiciona
aire mediante sopladores a un sistema de difusores en el fondo del tanque para suministrar el
oxigeno que se requiere para la oxidacion de la materia organica de los lodos. Los lodos digeridos
ya dejan de generar olores molestos y pueden enviarse a disposicion final o reusé.

Desaguado

Los lodos estabilizados se envian hacia una unidad de desaguado mecanico donde se elimina la
mayor cantidad posible de agua produciendo un lodo de consistencia sélida, con un contenido de
materia suspendida ente 14 y 18%. De esta forma se minimizan el volumen producido de lodos,
disminuyendo el costo de envio a disposicion final.

Los lodos producidos en el sistema de desaguado se pueden enviar a disposicion a un relleno
sanitario o utilizarse como mejoradores de suelo agricola.
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Listado de equipos de proceso

1 Refilfa de limpleza manual 117 Lisiseg @ 25 mm leoaguips 0 1
Separacitn entre baras
2 Bombas Centrifugas inatascables 85 Lps @ 16.00mis Tsurumi 200 B415 20 3
para alimentacion de agua cruda.
3 Medider Parshall caudal influente 5-220 Usiseg EFISA - 1
Garganta 9°
4 Sensor de nivel por uirasonida 0.5-3.0mis Peppert+ Fuchs 0.01 1
§ Medidor de PH 05-13UPH Agl-Sensors 0.01 1
& Medidor de Temperaturz L850 C GF+Signet 0.1 1
7 Rejilla de limpleza automatica 117 Lisfseq €8 X, Sclutions 1.5 1
inclnada con compactador 6.25 mm de separacidn
Integrada
& Desarenador Centrifugo 180 Lps @ 250 mis o ICOEQ-180 15 1
9  Sopladores para sistermna 1.3 m3/min @ 380 mbar Aerzen 2 2
neumalico: extraccid arenas
10 Sistema netrdtics 8 m3hy ICOeqguipos - 1
parg extraccion de arenas
1 Clasificador de Arena Tipo Tomillo X-BL20@Snmr X2 Belutions 0.50 1
12 Desificador de Cloruro Ferrics Sgph Pulsafeeder 0.40 2
Liguide (Sales de Hiero) para
reduccion de Sulfidrico y
componentes organicos volatlles
para evitar malos olores en el
Iodo espesado
13 Daosificador de polimero 25gph Pulsaleeder (.40 2

para coaguiacidn en
el fode de desecho

DRy
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14

15

16

17

18

19

20

21

23

Aereadores Mecanicos super-
ficiales de Baja Velodidad para
montaje en puente fijo.

Sensores de ORP (Potencial de
Oxigeno Redustivo)

iodulos Lamella para
sedimentadares primarics
Bombas para redroular y desecho
de lndos primarios

Valvuias automaticas para
conlrol de desecho de lodos
primarios

Agitadores Sumergibles para
mezcla de salectores
biclogicos anaercbios
Sensores de ORP (Folencial de
Odide Reductive)

Medidares de oxigene disushto
para reaciores bioldgicos,

Agreaderes Mecanicos super-
ficisles de Baja Velocidad para
monge en pusnle fio.

Agitadores Sumergibles para
mezela complemeniaria de

9 Kgs s MHr

~ B00 + 500 mV

325 Lps@80m? midla

24lps @ 2.1 mis

g

144 M@ 1200 rpm

- 500 & + 500 m\.

0-10mgl OB

41 Kgz02hr

780 m* @ 360 rpm

Astrimaer Pro

Hateh

Hewitech-Alemnania

Tsuwumi 100 B42.2

Bray

Landia FOD-1

Xylern - Global Water

Azstrumaer Pro

Landia POD-I

.01

0.25

1.8

oM

{0

28

49
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reacioras biologleos

24 Clanficadores secundarios 13.00 m Dia. X 3.70 raM Eurodrive/icoequipos 0.5 2

25 Bambas centrifugas inatascables TBlps @16 m Tsummi 100 B242.2 3 4
para recircufacion de lodos
secundarios

26 Valvulas automaticas para reciclar &y Bray 025 2
lodo secundaric hacia el tanque
de preaereacionftratamiento
primario

27 Bombas centriiugas natascables Sips £ Imts Tsurumi 80U 21.5 20 4
para desecho de sehrenadantes
secundarios.

28 Bombas centrifugas inalascables 10 Lps@1.98 mits Tsurumi B0B21.5 20 4
para desechs de lodos

29 Gistetnas para desinfeccitn B5 Lislseq@ Blasco UV 75 1
ultravicieia del efluente 240 Col Fec

30 Compresor para alimeniar aire 2.8 sofm@a0 psig Craftsman CMECE150K 05 1
a gistema de lirnpieza

31 Medidor Parshall caudal sfiuente 5-220 Lisfsey EFISA - 1

Gargania 9"
32 Sensor de nivel por ulirasorido 0.5-5.0 mis ARG 0,01 1
33 Agitadores Sumergibles para 34 P @1200 pm Landia POD-} 1.80 1

mezela, tanque de lodos purgados

34 Bomba de alimentacion 3.0 M@  bar Sydex 1 2
de lodos a los espesadores
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35
36

37

3%

39

40

41

42

43
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Espesadores de Tambor
Sistema alin. Pelimeros

Bombas cavidad progresiva
alimerntacion de polimeros.

Bomba centrifuga vertical
para retrolavado de espesador
rotativo

Bombas centrifugas inatascables
para lodo espaesade hadia

digestor anaerobio e lodos
Sistema de mezclade mesanico por
bombeo ¢ digestor anaerobio,
incluye tna bomba de reservs
Paguele de seguridad, contral

¥ quemador de biogas

Agltador sumergible para
mezcla, tangue de lodes
digeridos

Bombas de alimentacion para
fitro nrensa

Filtro prensa tipo banda 1,000 mm

Bomba centrifuga vertical en linea

3 m*ibr @ 35Kgs s5/hr

G51ips

05Lps@10m

24 mimrg 4 bar

181ps @ 7.50 mis

250 m3 @ 4%

99,80 m3idia

Flujo promedio

200 m* @ 1200 rpm

& m'mrg 2 bar

140 kghrmt

4.2 P hr@ 6 bar

Solid Water-Finlandia
Nalco Poly-Fdr

Pulsafeeder
Groundfos

Tourtmi $0C 275 8
Landia MPTK-

Groth

Landiz POD-i
Sydex

Solid Water-Finlandia

Groundfos.

0.5
0.15

.10

0.75

1.0

35

1.80

20
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